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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT7EP 03/14758 



Grundlage des Berichts 

Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 



Beschreibung, Seiten 

4, 6-8, 10-14 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 -3, 3a, 5, 9 eingegangen am 22.1 2.2004 mit Schreiben vom 21 .1 2.2004 

Anspruche, Nr. 

1-16, 19-26 eingegangen am 22.12.2004 mit Schreiben vom 21.12.2004 

1 7-1 8 eingegangen am 1 3.04.2005 mit Telefax 

Zeichnungen, Blatter 

1y5-5>5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Clbersetzung, die fOr die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die 
international vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schr'rftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 
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□ 



Zeichnungen, 



Blatt: 



5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-26 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 



1-26 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



1-26 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 
D1 : US 4,259,401 
D2: FR 2 830 077 

Es gibt 2 unabhangigen Anspruche. 

Beim Anspruch 1 geht es urn ein Verfahren zur Herstellung von PCM Elementen. 
Beim Anspruch 17 geht es um das PCM-Element. 
Anspruche 2 bis 1 6 sind vom Anspruch 1 abhangig. 
Ansprtiche 18 bis 26 sind vom Anspruch 17 abhangig. 



Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand der Anspruche 1 und 17angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument, siehe insbesondere Zeichnung 11): 
PCM Elemente, wobei das PCM Material in Schlauche gegeben werden kann. 



Die Gegenstande der Anspruche 1 und 17 sind somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die erfinderische Tatigkeit fur Anspruch 1 kommt aus der gleichzeitigkeit der Extrudierung 
des Schiauches und der Einfullung des PCM Materials. 

Die erfinderische Tatigkeit fur Anspruch 17 ist gewahrleistet, weil die Abschnitte einzelnen 
abgeteilten und abgedichteten Elemente bilden. 

Die Anspruche 2 bis 16 bzw. 18 bis 26 sind vom Anspruch 1 bzw. 17 abhangig und erfullen 
damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 
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Verfahren zum Herstellen von Elementen aus 
latentwarmespeicherndem Material 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Elementen aus ode r mitoinom 
Material mit hohom Waimcspcichcrvoniiogcn, insbcsondcrc - aus odor mit latentwarme- 
speicherndem Material - nachfolgend mit der Abkiirzung "PCM" bezeichnet die mit 
einem Schlauch versehen werden, und ebenso Elemente aus oder mit PCM. 

Dabei umfafit der Begriff „Element" PCM in jeder Form, Art, Konsistenz, Farbe, Teilchen- 
grofle, namlich Korper wie Platten, Profile, Rohre, Blocke, Kugeln, Korner, Kissen, Pulver 
etc. 

Aus der US-PS 5,770,295 sind Strukturen und Komponenten zur Warmeisolierung von 
Raumen von Gebauden bekannt, in denen PCM-Werfcstoffe fur eine Regulierung der 
Temperaturbedingungen in den Raumen angewendet werden. PCM-Werkstoffe werden 
nach verschiedenen Verfahren, bspw. durch Tranken von Bahnen in PCM-Badern oder 
durch Aufspriihen von fliissigem PCM auf Isolierstoffe oder durch Einbringen umhiillter 
PCM-Kugelchen in Bauelemente mit schaumformiger Struktur, mit Tragern verbunden 
oder in diese eingebunden. Die PCM-Trager werden grundsatzlich nur als Zwischenschicht 
zwischen zwei IsoHerstoffschichten zur Warmeisolierung von Raumen eingebracht 

Diesem Stand der Technik gegeniiber besteht die Aufgabe, ein Verfahren vorzusehen, mit 
dem sich moglichst wirtschafUich Elemente aus oder mit PCM herstellen lassen, die 
sich fur einen breiten Anwendungsbereich eignen imd eine einfache Verarbeitung gestat- 
ten. 

Ausgehend von einem Verfahren der eingangs genannten Art wird diese Aufgabe erfin- 
dungsgemafi dadurch gelost, daB 

- der Schlauch aus einem Kunststoffmaterial extrudiert wird, 

- PCM kontinuierlich oder taktweise zugefuhrt wird, 

- PCM in den frisch extrudierten Schlauch eingefullt bzw. eingefuhrt 
wird 
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- der PCM-gefullte Schlauch in Schlauchabschnitte unterteilt oder gespeichert z. 
B. aufgespult wird. 

Dabei kann PCM fliissig oder als Granulat oder als Strang stiickweise oder endlos zuge- 
5 fuhrt werden. Je nach Verwendungszweck kann der PCM-gefullte Schlauch flexibel oder 
fornistabil sein. 

Der Schlauch besteht zweckmaffig aus diffiisionsdichtem Kunststoff, damit aus der Um- 
hiillung kein PCM entweichen und umgekehrt keine Partikel von aufien in das Innere 

io des Schlauches eindringen konnen. Bei PCM auf Paraffinbasis kommt als Kunststoff z. 
B. Polyamid (PA) insbesondere zum Herstellen eines flexiblen Schlauches in Betracht. 
Fur den Fall der Venvendung von PCM auf Salzbasis kann als Kunststoffmaterial fur 
einen flexiblen Schlauch Polyethylen (HDPE) oder Polypropylen (PP) oder auch hierfur 
Potyamid (PA) verwendet werden. Die Querschnittsform des Schlauches entspricht dem 

15 Verwendungszweck. Das gleiche gilt fur die Querschnittsgrofie, die wenige Quadratmil- 
limeter oder aber - je nach gewiinschter Speicherkapazitat pro Langeneinheit - erheb- 
lich groCere Flachen umfassen kann. 

Zur Herstellung von PCM-Elementen in groBerem MaBstab wird der 
20 Schlauch in der Herstellungsanlage extrudiert und PCM in den frisch ex- 
trudierten Schlauch eingefullt bzw. einfuhrt wird. Bevorzugt soil der 
Schlauch nach Verlassen der Extruderduse und vor dem Eintritt in eine 
Kuhlzone mit PCM - vorzugsweise in fliissiger Form - gefullt werden. Es ist 
auch moglich, PCM als Strang in festem Zustand mit vorgegebenem Quer- 
25 schnitt, bspw. mit einem flachovalen Querschnitt, zuzufuhren, und den 

Strang zum Herstellen einer Umhiillung durch ein Bad zu fiihren oder die 
Umhullung durch Aufspruhen von flussigem Kunststoff herzustellen. Be- 
vorzugt wird jedoch, wie vorstehend angegeben, das Einfullen von fliissi- 
gem PCM in einen Schlauch, der kontinuierlich aus einer Extruderduse 
30 austritt und bereits eine zum Einfullen von flussigem PCM ausreichende 
For mstabilitat besitzt. PCM wird dabei vorzugsweise zentral durch die Ex- 
truderduse in den sich bildenden Schlauch hinein zugefiihrt, zweckmafiig 
mit vertikaler Arbeitsrichtung. 
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Je nach Ve rwendungszweck wird der Schlauch nach dem Befullen mit PCM, namlich 
mit PCM-Granulat oder bevorzugt mit PCM in fliissigem Zustand, in Schlauchabschnitte 
geeigneter Lange unterteilt oder auf einem Trager wie einer Spule gespeichert zwecks 
5 Weiterverarbeitung an anderer Stelle. Die Lange der Schlauchabschnitte hangt ebenfalls 
von ihrem Verwendungszweck ab und kann wenige Millimeter oder auch mehrere Meter 
betragen. In jedem Fall ist der gewahlte PCM-Werkstoff sicher umhullt, und die PCM- 
gefullten Schlauchabschnitte konnen der Weiterverarbeitung zugefiihrt werden. 

10 Der PCM-gefiillte Schlauch aus Kunststoff kann zur Bildung der Schlauchabschnitte an 
vorgegebenen Stellen eingeschniirt, und die Einschniirungen konnen verschweiBt wer- 
den. Dieser Verfahrensschritt fiihrt zu aus Schlauchabschnitten bestehenden Schnuren, 
die, wie noch beschrieben wird, zur Herstellung von Isolier- und/oder Warmespeicher- 
elementen weiterverarbeitet warden konnen. Alternativ hierzu konnen die PCM- 

15 gefullten Schlauchabschnitte an den Engstellen auch voneinander getrennt werden, 
wobei zweckmaBig die Einschniirungen durchtrennt werden, und zwar so, daB die En- 
den der Schlauchabschnitte verschweiBt bleiben. 

Fur die Bildung der Schlauchabschnitte durch Einschnuren der Schlauche an vorgege- 
20 benen Stellen und fur das Verschweifien der Einschniirungen sind verschiedene Verfah- 
ren anwendbar. Man kann den PCM-gefullten Schlauch vor allem durch eine Presse 
fiihren und die Einschniirungen und VerschweiBungen dabei mittels temperierter 
PreBwerkzeuge herbeifiihren. Dabei kann der Schlauch taktweise mit hin- und herge- 
henden PreBwerkzeugen an den vorgegebenen Stellen eingeschniirt und verschweifit 
25 werden. Alternativ kann der Schlauch zum Einschnuren und Verschweifien zwischen 
zwei gegenlaufigen mit Druck- und Schw^eiBwerkzeugen besetzten Raupen hindurch- 
transportiert werden. Nach einer weiteren Alternative wird der Schlauch zwischen zwei 
am Umfang mit Druck- und SchweiBwerkzeugen besetzten Radern hindurchtranspor- 
tiert. In jedem Fall handelt es sich um insbesondere fur eine kontinuierliche Herstellung 
30 geeignete und wirtschaftliche Verfahren zur Herstellung von Schlauchabschnitten nahe- 
zu beliebiger GroBen, was die Schlauchlangen und ihre QuerschnittsgroBe und auch 
Querschnittsform anbelangt. 
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So laBt sich aus von dem Strang abgetrennten Schlauchabschnitten bspw. ein Granulat 
aus PCM-gefiillten Kissen herstellen. Mit dem Granulat konnen vorgegebene Hohlrau- 
me in Wanden von Bauwerken zur Bildung von Latentwarmespeichern ebenso gefiillt 
werden wie Behalter oder Kammern in Bau- oder Isolierplatten. 
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Erfindungsgemafle Elemente und Weiterbildungen hierfiir sind Anspruch 17-26 zu ent- 
nehmen. Die Elemente bilden - je nach Ausfiihrung - Fertig- oder Halbfertigprodukte 
und sind insbesondere fiir Bauzwecke bestimmt Eine typische Anwendung erfindungs- 
5 gemaBer Elemente ward nachstehend am Beispiel von Leichtbaukonstruktionen erlau- 
tert. 

Industriebauten wie Produktions- und Lagerhallen etc. werden heute zu einem erheblichen 
Teil als Leichtbaukonstruktionen errichtet. Sie bestehen aus Stahlkonstruktionen, die 
10 anschliefiend im Wand- und Dachbereich je nach Bedarf gedammt und verkleidet werden. 

Das Dach von Leichtbaukonstruktionen besteht in der Regel aus mit Kunststoff beschich- 
teten Trapezblechprofilen, die auf der tragenden Stahlkonstruktion aufliegen und mit ihr 
verschraubt werden. Die Profiltafeln werden untereinander mit Nieten verbunden. Die 
15 Trapezbleche sind nach dem Verlegen biegesteif und begehbar. Oberhalb der Trapezbleche 
sind als weiterer Dachaufbau iiblicherweise eine Dampfsperre z.B. aus einer selbstkleben- 
den dicken Folie, eine Warmedammung mit einer Schichtdicke von ca. 160 mm und 
schlieBlich eine Flachdachabdichtung aus zwei Lagen Bitumenbahn oder einer Lage einer 
geeigneten Kunststoff-Dichtungsbahn vorgesehen. 

20 

Zur Verbesserung der Warmedammung konnen sog. Sickenfuller aus Dammstoff, die auf 
die Form der Tiefsicke zugeschnitten sind, eingelegt werden. Zur Verbesserung des Schall- 
schutzes von Industrieleichtdachern kann das Blech im Bereich der Tiefsicke gelocht 
werden, und in die Tiefsicke selbst kann ein Dammstoffstreifen eingelegt werden. 

Das Temperaturverhalten von Leichtbaukonstruktionen ist problematisch, weil sich die 
Gebaude im Sommer bei hohen Temperaturen rasch aufheizen und im Winter schnell 
auskiihlen. 

30 Die Erfindung ermoglicht, den bei Leichtbaukonstruktionen durch die Hefeicken der 
Schicht bzw. der Trapezblechprofile zur Verfugung stehenden Raum zur Aufnahme einer 
Speichermasse fiir die Aufnahme von Warmeenergie zu nutzen. Im Gegensatz zu Massiv- 
bauteilen mit erheblichem Gewicht, die ebenfalls als Warmespeicher in Betracht kommen, 
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Verschieben der Elemente aus bzw. mit PCM verhindern. Man kann die Elemente in den 
Tiefsicken auch punkt- bzw. bereichsweise festkleben, insbesondere bei vertikaler Lage der 
Elemente, wenn es zu verhindern gilt, dafl die Elemente, insbesondere wenn sie aus einer 
Reihe einzeln abgedichteter Schlauchelemente bestehen, die in einer Reihe miteinander 
5 verbunden sein und sehr kurze Schlauchelemente sein konnen. In diesem Fall vverden sie 
zweckmaflig als Schniire bzw. Strange verarbeitet (vgl. Anspruch 17 und 18). 



10 



Die Erfindung wird nachstehend mit Bezug auf die Zeichnungen naher erlautert. In den 
Zeichnungen zeigen: 



Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Anlage zum Herstellen eines kontinuierli- 
chen Stranges aus PCM-gefullten Schlauchabschnitten; 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Einzelheit Y der Anlage von Fig. 1; 

Fig. 3 eine schematische Ansicht einer Einzelheit X der Anlage von Fig. 1; 
15 Fig. 4 eine schematische Ansicht einer Einzelheit Z als Alternative zur Einzelheit X von 
Fig. 3 in der Anlage von Fig. 1; 

Fig. 5 eine schematische Draufsicht einer Anlage zum Herstellen von PCM-gefiillten 
Schlauchabschnitten als Granulat; 

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines Teils einer Anlage zum kontinuierlichen 
20 Herstellen eines bahn- oder strangformigen Halbfertigproduktes mit PCM- 

gefullten Schlauchabschnitten; 

Fig. 7 eine schematische Seitenansicht eines Teils einer Anlage zum Herstellen von 

endlosen Bahnen mit Einbindung PCM-gefullter Schlauche bzw. PCM-gefullter 
Schlauchabschnitte; 

25 Fig. 8 eine Querschnittsansicht eines Gebaudeteils als Leichtbaukonstruktion mit einem 
Flachdach unter Verwendung von Trapezblechprofilen mit Tiefsicken, in denen 
Elemente aus PCM angeordnet sind; 
Fig. 9 eine schematische Darstellung eines Stranges aus PCM-Elementen in Seitenansicht. 



30 In dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel einer Anlage zum kontinuierlichen 
Herstellen eines endlosen Stranges 5 aus PCM-gefullten Schlauchabschnitten 6 umfaflt 
eine Station 1 zum Herstellen des Stranges 5, eine Station 2 fur den Abzug des Stranges 
5 sowie eine Station 3 zum Schneiden desselben oder eine Station 4 zum Aiifivickeln des 
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(08224.6) 

Anspriiche 



1. Verfahren zum Herstellen von Elementen aus oder mit latentwarmespeicherndem 
Material - nachfolgend mit der Abkurzung "PCM" bezeichnet die mit einem 
Schlauch versehen werden, 



dadurch gekennzeichnet, daB 

- der Schlauch aus einem Kunststoffmaterial extrudiert wird, 

- PCM kontinuierlich oder taktweise zugefuhrt wird, 

. PCM in den frisch extrudierten Schlauch eingefullt bzw. eingefuhrt wird und 

- der PCM-gefullte Schlauch in Schlauchabschnitte unterteilt oder gespeichert, z.B. 
aufgespult wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch i, dadurch gekennzeichnet, daB PCM flussig oder als Gra- 
nulat oder als Strang stiickweise oder endlos zugefuhrt wird. 

. n. Verfahren nach Anspmch 1 oder *? rhrlnrrh s^rm-r^v^T i* * a A** Schlauch ex= 
20 trudiort und PCM in den frisch extrudio rte n S c hl a u ch oingofuHt-bgw. o ingofuhrt 

3 Verfahren nach Anspruch^r, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlauch nach Ver- 
lassen der Extruderduse und vor dem Eintritt in eine Kuhlzone mit PCM - vorzugs- 
25 weise in fliissiger Form - gefullt wird 

3 

H JS- Verfahren nach einem der Ansprfiche 1-4; dadurch gekennzeichnet, daflderPCM- 
gefullte Schlauch aus Kunststoff zur Bildung der Schlauchabschnitte an vorgegebe- 
nen Stellen eingeschniirt und die Einschniirungen verschweiBt werden. 

30 

€ Verfahren nach Anspruch & dadurch gekennzeichnet, da!3 der PCM-gefiillte 

Schlauch durch eine Presse geffihrt und die Einschniirungen und Verschweifiungen 
mittels temperierter PreBwerkzeuge herbeigefuhrt werden. 
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6 /- Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlauch taktweise 
mit hin- und hergehenden PreBwerkzeugen an den vorgegebenen Stellen einge- 
schnurt und verschweiflt wird. 

T' B. Verfahren nach Anspruch 0, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlauch zwischen 
zwei gegenlaufigen mit Druck- und SchweiBwerkzeugen besetzten Raupen transpor- 
tiert und an den vorgegebenen Stellen eingeschnurt und verschweiflt wird. 

io f 0. Verfahren nach Anspruch dadurch gekennzeichnet, daB der Schlauch zwischen 
zwei am Umfang mit Druck- und SchweiBwerkzeugen besetzten Radern transpor- 
tiert und an den vorgegebenen Stellen eingeschnurt und verschweiflt wird. 

ii 

3 >6. Verfahren nach Anspruch dadurch gekennzeichnet, dafl die PCM-gefullten 
IS Schlauchabschnitte an den Engstellen so abgetrennt werden, daB die Enden der 

Schlauchabschnitte verschweiflt bleiben. 

40 jz. Verfahren nach einem der Anspriiche l-jg; dadurch gekennzeichnet, dafl aus von 

dem Strang abgetrennten Schlauchabschnitten ein Granulat aus PCM-gefullten Kis- 
20 sen hergestelk wird* 

J* Verfahren nach einem der Anspriiche l-jtr, dadurch gekennzeichnet, dafl einzelne 
oder als Strang zusammenhangende, PCM-gefullte Schlauchabschnitte auf einem 
Trager z. B. einem Vlies aus Kunststoff oder auf einer Folic aus Kunststoff, die flexi- 
25 bel oder formstabil ist, bef estigt werden. 

A* 

a z J3- Verfahren nach Anspruch^, dadurch gekennzeichnet, dafl die Schlauchabschnitte 
parallel nebeneinander an dem Vlies oder an der Folie angeordnet werden. 

tint** 

3° >4- Verfahren naehftns p r uch 8 od or ^ , dadurch gekennzeichnet, dafl die PCM-gefullten 
Schlauchabschnitte zwischen einem Vlies und einem Film angeordnet und bef estigt 
werden. 
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• A3 

/jtf j& Verfahren .nach Anspruch J4 f dadurch gekennzeichnet, daJJ ein endloses Vlies und 

ein endloser Strang aus PCM-gefullten Schlauchabschnitten im Spalt eines Walzen- . . 
paares zusammehgefiihrt und dort miteinander verbunden sowie auf der dem Vlies 
• abgewandten Seite rait dem Film aus einer Extruderduse beschichtet werden. 

S A3 

jg-jfa. Verfahren nach Anspruch .1©, dadurch gekenozeichnet, daJ3 der Rim jeweils fiber die 
Schlauchabscbuitte bis zu dem Vlies gezogen und zwischen benachbarten 
Schlauchabschnitten an dem Vlies befestigt wird. 

xo ^JtT Verfahren nach Anspnich ^4-oder afi; dadurch gekennzeicbnet, dafl ein Vlies einzeln 
aus einem Magazin zugefuhrte Schlauchabschnitte im Spalt eines Walzenpaares zu- 
^ sammenfuhrt und die Schlauchabschnitte dort mit dem Film aus einer Ejctiuderduse 

beschichtet und durch Verldeben des Films an dem Vlies zwischen den Schlauchab- 
schnitten fixiert werden. 
15 . 

17. Element aus oder mit latentwarmespeicherndem Material - nachfolgend mit der Ab- • 
kurzung "PCM" bezeichnet das insbesondere nach dem Verfahren nach einem oder 
mehreren der Anspriiche 1-16 hergestellt ist, 

dadurch gekeunzeichnet, daJS 

- das Elem^^toe/endlosen PCM-gefiillten Schlauch au^Kunststoff als reiflfeste, fliis- 
( sigkeits- und diffusionsdichte Umhullung a)i§S3Sf fed g " 

if/u ^h^^fff^^j^bnitte unterteilbar^Strang'ak Fertig- oder als Halbfertigprodukt insbe- 
sondere fiir Bauzwecke ausgebildet ist , 0 . 

- UntxZ der AbxciU** ^t^tt* aGfL^fa u^L aJS^M^^ iCef^f 

25 /ft 39: Element nach Anspruch iS, dadurch gekennzeichnet, daB der PCM-gefullte 

Schlauch zur Bildung von Schlauchabschnitten in voigegebenen Abstanden einge- 
scfanurt und verschweiBt ist, die o f nqqln abp n t q ilte vnd obgodfchtoto Elomonto odor - 
einen zusammenhangenden Strang bilden. 

30^ Element nach Anspruch.19, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlauchabschnitte ein 
Granulat aus PCM-gefiillten Kissen bilden. 
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tLo zt+ Element nach einem der Anspriiche iS-zo, dadurch gekennzeichnet, dafi einzelne 
oder als Strang zusammenhangende, PCM-gefullte Schlauchabschnitte auf einem 
Trager z. B. einem Vlies aus Kunststoff oder auf einer Folie aus Kunststoff, die flexi- 
bel oder formstabil ist, befestigt sind. 
5 ^ 

#4 jzz: Element nach einem der Anspruche^^, dadurch gekennzeichnet, daB die Pha- 

senumwandlungstemperatur des PCM dem Einsatzzweck angepaflt ist, vorzugsweise 
im Bereich von 15 - 40°C, insbesondere im Bereich von 20 - 35°C liegt 

10,22,23: Element nach einem der Anspriiche aS-jisr, dadurch gekennzeichnet, daB die Um- 

hiillung flexibel insbesondere ballon- oder schlauchformig ist und Formanderungen 
der Elemente aus PCM im pulverformigen, kornigen, flussigen oder pastosen Zu- 
standzulaBt 

1523 -24. Element nach einem der Anspriiche ^8-23; dadurch gekennzeichnet, daB die Um- 
hiillung mehrschichtig ist. 

2</2& Element nach einem der Anspriiche .18-24:, dadurch gekennzeichnet, daB das PCM 
eine moglichst hohe Phasenumwandlungswarme von min. 50 KJ/kg aufvveist 

20 

2£~2&* Element nach einem der Anspriiche 18-25, dadurch gekennzeichnet, daB das PCM 
aus einem Paraffingemisch wie EICOSAN, NONADECAN oder O KTADEKAN be- 
steht 

25 27. Element nach einem der Anspriiche 18-25; dadurch gekennzeichnet, daB das PCM 
aus einem Salz, Salzhydrat z. B. aus Calciumchloridhexahydrat oder Lithiiminitrat- 
Trihydrat besteht 
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